OPIS RADOVA ZA GENERLANI REMONT CNC STROJEVA

OPIS MEHANICKIH RADOVA:

- dovoz stroja u pogon Mas.tech. d.o.0. — Labin u trosku investitora

- demontaza stroja po sklopovima

- pranje, Cis¢enje i defektacija po sklopovima

- temeljiranje i licenje odljevaka

- povrsinsko brusenje postelje i paraliteta vodilica

- ljeplienje turcit traka na uzduzni i poprecni suport

- ljepljenje turcit traka na sve konic¢ne klinove

- brusSenje poprecnog suporta na izgled

- nalijeganje uzduznog suporta na postelju tusiranjem, upasivanje vodilica, konicnih klinova sa
turcit trakama i ugradnja novih HENNIG brisaca

- naljeganje poprecnog suporta na uzduzni suport tusiranjem i upasivanje koni¢nog klinova sa
turcit trakama i ugradnja novih HENNIG brisaca

- nalijeganje potpore na postelju tusiranjem te upasivanje vodilica

- ugradnja nove centarlne zastite (lim 0,5mm x 210mm x 1800mm)

- zamjena kugli¢nih vretena i matica (x, z osi)

- ugradnja novih ZARN leZajeva (leZaji uleZistenja kugli¢nih vretena)

- zamjena glavnih leZaja i lezaja vretenista

- revizija revolver glave Duplomatic BSV-N 250 sa zamijenom istroSenih dijelova

- revizija sistema za emulziju na BSV-N glavi te zamijena istroSenih elemenata

- revizija pinole jahaca te zamijena komplet leZaja u okretnom Siljku

- centriranje ulezistenja (x, z osi)

- ugradnja novih ZARN lezajeva (X, z osi)

- ugradnja novih zupcastih remena na pogonskim servomotorima

- nalijeganje vretenista i potpore na postelju te centriranje po Schelezinger normama

- zamijena svih dotrajalih elemenata koji se uoce prilikom montaze

OPIS HIDRAULICKIH RADOVA:
- revizija hidraulickog sistema za stezanje na glavi i jahacu
- revizija hidraulickog sistema za stezanje jahacCa
- revizija hidraulickog sistema za ukapCanje potpore za potrebe pomicanja
- ugradnja novih tlacnih hidraulickih posuda
- revizija sistema za podmazivanje te ugradnja novih dozatora
- komplet ugradnja novih visokotlacnih fleksibilnih cijevi
- ugradnja novih hidraulickih elemenata za koje se smatra da su bili podloZeni ve¢em opterecenju
- ispitivanje funkcionalnosti

OPIS ELEKTRO RADOVA:

- demontaza i odspajanje elektro dijelova sa stroja

- revizija el. opreme, zamijena neispravnih i oSte¢enih komponenti

- Ispitivanje rotacijonih davaca (zamijena po potrebi)

- komplet revizija pogonskog servomotora, servomotora (x, z osi) te zamijena tahogeneratora,
lezajeva i Cetkica

- revizija sistema za hladenja i motora pumpe emulzije

- servis ostale el. opreme (mikroprekidadi i induktivnih prekidaca, tipkala)

- revizija i optimiranje svih servo pogona

- montaza elektro elemenata na stroj

SIEMENS SINUMERIC 802 D SL
Kompletno numericko upravljanje sa svim potrebnim modulima i software (SW) paketima da bi se
mogla izvrSit ugradnja na stroj
- kontrola 3 osi + glavno vreteno
- Analog drive interface ADI 4
- SITOP power modul 10A
- Sinumerik 802 system software



- Software za tokarenje i tehnoloski ciklusi

- flat panel OP10 display 10,4" monochrom

- tipkovnica numerickog upravljanja, vertikalna

- tipkovnica numeritkog upravljanja horizontalna

- linearna interpolacija, kruzna interpolacija

- programsko narezivanje navoja glavnim vretenom

- rezolucija prikaza 1pm

- kompenzacije zracnosti po osima i nelinearne kompenzacije

- intergrirani PLC sa IN/OUT 72/48 modulima

- pripadajuci spojni konektori i kablovi

- komunikacijski interface RS 232-C

- programiranje ISO, G kod, tehnoloski ciklusi, ciklusi glodanja

- kreiranje potprograma, rutina, i sl.

- ostala pripadajuca oprema (kablovi, konektori, montazni pribor i sl.)

- pripadaju¢a dokumentacija na engleskom i Hrvatskom jeziku (Operator's Guide, Short Guide,
Diagnostics Guide,Programing Guide Fundamentals)

Dokumentacija
- sheme spajanja, kabliranja i montaze elektro opreme
- sklopni i montazni nacrti
- uputstvo za posluzivanje
- uputstvo za odrzavanje
- listing strojnih parametara
- navedena dokumentacija se isporucuje isprintana u dva primjerka i na CD-u
- dokumentacija proizvodaca novo dobavljene opreme na engleskom ili njemackom jeziku

ZAVRSNA MONTAZA:
- ugradnja nove upravljacke jedinice SIEMENS SINUMERIC 802 C Base Line
- zavrSna montaZa sklopova te spajanje elektronike i el. elemenata
- pustanje stroja u pogon
- revizija glave za pritezanje materijala
- optimiranje parametara servo pogona (X, z o0si)
- ispitivanje toCnosti i funkcionalnosti stroja po Schlezinger normama
- kontrola i mijerenje geometrije te upisivanje u kontrolnu kartu
- li¢enje stroja EPOLOR plavo 5015 i bijelo 7035
- ugradnja zastitnih limova
- revizija trake i sistema za izbacivanje strugotine
- ugradnja novog dvoslojnog stakla i zastitnog plexiglasa
- ugradnja novih sitotiskanih posluznih tablica i osvijetljenja
- postavljanje stroja u geometrijsku tocnost kod kupca
- potpisivanje zapisnika o kvalitetnoj primopredaji



